




公司简介

上海汉霸数控机电有限公司，是一家专注于高端机

床设备研发、制造的高新技术企业，先后为汽车制造、国

防军工、医学医疗、交通运输、五金工具等行业提供高端

高性能的装备，凭借领先行业的核心技术和专业优势奠定

了业界龙头地位。

在客户端，上海汉霸产品以其运行稳定、高精密度、

低维护成本、完善售后、荣获市场的一致认可，无论是从

企业地位、市场占有、客户口碑、还是行业内同行等，都

荣获了一致好评。

千帆竞发，百舸争流！时至今日，上海汉霸通过无

数口碑实现对市场的承诺，成为中国机床工具行业一颗璀

璨的巨星，面向未来，上海汉霸继续坚持“科技改变世界，

品质铸就未来”的发展理念，与市场及客户共同成长。

一家专注于高端机床设备研发、制造的

高新技术企业



制造工厂





2005年机型

2011年HG精密系列

2007年SP系列

2013年HG双头系列

2008年HE双头系

2018年HGS系列

产品研发发展史
Development history of product development





家电丨电器丨厨卫 汽车类 压铸丨铝型材丨汽车 塑胶/材料/装备 电子丨五金 军工丨医疗丨其他
青岛海尔 常州华威 中国忠旺 福建三箭 大富科技 沈阳辽沈集团

青岛海信 长城汽车 宁波爱科迪 宁波众达 苏州春兴 南京三乐集团

宁波奥克斯 长春一汽 宁波辉旺 广东立义 深圳捷讯 重庆望江

四川长虹 宁波方正 广东铭利达 厦门华盛弘 东莞兴奇宏 成都晋林

广东格兰仕 三立车灯 宁波赛维达 星辉娱乐 通达集团控股 北方信息

珠海格力 冠东模塑 广东文灿 宁波天龙 意华控股 陕西千山航空

浙江爱仕达 浙江世纪华通 渝江压铸 赫斯基 同致电子科技 中电科技（38所）

广东东亚电器 重庆光能荣能 重庆海德世 德仕科技 上海友邦电气 甘肃长风电子

中山安铂尔电器 珠海铭祥 广东鸿图 上海力卡 厦门东昂光电 康泰医学系统

广东新宝电器 宁波双林 东莞市建升 广东立义科技 艾礼富电子 力玄运动

广东金莱特电器 青岛海泰克 上海弘智 浙江赛豪 江苏精研科技 三泰新材

珠海润星泰电器 青岛英联 天津雄帮 扬州永湖电子 日本电产 安徽迎驾贡酒

福建通达电器 银宝山新 东莞建升 福建和动力 武汉凡谷 福耀玻璃

扬州强胜电器 宁波南方 今飞控股 宜安科技 青岛豪江智能 浙江健拓医疗

东莞康佳 星宇车灯 宁波旭升 大连爱丽思 厦门东昂光电 南京双星

莱克电气 诺玛科 广东东箭 上海崴泓 泰力电器 全兴工装设备

美的集团 云南力帆骏马 中信戴卡 宁海第一注塑 青岛豪江智能 盛泰英诺医疗科技

九牧厨卫 勋龍精密 温州瑞明集团 江苏大艺 巨星科技 东莞信诚医疗器械

茶花现代家居用品 江阴标榜 锋龙电气 青岛天赢智能 浙江德玛克 大中电机

海益（厦门）建材 重庆正泽 宁波舜宇 江苏中捷精工 深圳华加日 大洋电机

部分客户群体



应用领域：精密电子／家电／汽车／五金／航天／军工

精密电子

家电
汽车

五金航天

军工

应用领域
Application field







智能 性能

服务质量

产品四大
竞争力



产品三大核心

操作系统 放电系统 机械特性



机械配置

铸件

采用HT300高级别铸铁，与多个国际
知名品牌同一供应商（日本东芝、日
本牧野、美国哈斯等）

丝杆/导轨/轴承

主要硬件均采用高精密高等级

关键零部件

关键部件采用牧野和德玛吉设备加工

驱动/马达

HG系列均采用大功率日本伺服驱动器



l 石墨形态检测

石墨状态为A 型；石墨大小
No.4 级以上

铸铁检测

l 珠光体检测

珠光体组织应在95%以上，铁
素体应在5%以下；

l 铸铁硬度检测

HT300铸件硬度应控制在
175HB~215HB之间;



电柜组装

科学的布局设计，保证电柜性

能的同时也更加整洁

0 1

动态检测

通电执行【模拟测试】程序≥48小时，

确保元件运行

0 3

静态检测

检测柜体组装、线路、电压是否达

到标准要求

0 2

T 加工检测

检测每台电柜负载、效率、损耗、光洁

度等性能

0 4

电控柜-检测步骤



全新Windows 7 平台

操作系统



操作系统-Windows
The operating system









便捷功能

第一代操作系统部分功能需要依赖编程才能使用

Windows系统常规功能已经做到不需要繁琐操作

在线测量（中心）

电极撞机测量中心偏差，并

可以自动调取补正

操作人员在界面直接输入加

工目标数据即可，无需使用

G代码编程

手动斜线加工 侧向圆弧免编程

操作人员无需使用G代码编

程，在界面圆弧功能即可

电极补正功能

电极偏差值可手动输入/自动

导入系统，加工自动读数值



Windows-补偿系统
The compensation system





ATC可实现单机自动化
把连续加工的电极挂入电极库，输入各电极加工位置/偏移值/加工要求，系统会自动更换电极和自动加工

旋转式-12T直排式-4T 旋转式-24T



全新AUTO加工
全新的AUTO加工模式最大的特征是把加工场景和加工信息结合在一起，把工作全部集中在屏幕上

管理中心

全新AUTO支持的管理中心包括：“工件管理”
和“电极管理”可导入或查看多个工件任务以及
每个工件下的电极信息。

加工数据

可人工输入或导入位置数据、工件补偿、
电极补偿、电极加工要求，支持批量电极
数据编辑。

自动编程

数据导入系统后可自动编程，程序包涵：
加工坐标、偏移值、放电参数。







自动化解决方案

EDM自动化单元 全自动柔性生产线 EDM-CCR自动化单元



石墨薄片加工案例

效率

损耗

积碳

稳定



石墨薄片加工常见的现象

底部积碳/起球 锯齿状

电极损耗大 加工效率慢



石墨型号 东洋碳素：TTK-4

石墨薄片规格 长20.0*厚度0.3-0.7mm

使用机型 友商产品 HG系列

火花位  0.1mm

加工深度 -15.00mm -15.00mm

加工时间 2小时30分钟 以上 1小时30分钟

损耗  1.8mm+ 0.8mm

加工结论
友商产品加工后的电极角落损耗较大；
HG系列加工后的电极整体损耗均称；

加工案例一

HE系列 HG系列

加
工
前
图
片

加工后图片



石墨型号 国产：-7

石墨薄片规格 长20.0*厚0.6-1.3mm

使用机型 友商产品 HG系列

火花位 0.12mm

加工深度 -20mm -20mm

加工时间 1小时52分 1小时07分

损耗 0.35mm 0.15mm

加工结论
友商产品加工后的电极损耗较大，底部起球；
HG系列加工后的电极损耗较小，底部平整；

加工案例二

HE系列 HG系列

加
工
前
图
片

加工后图片



石墨型号 国产-7

石墨薄片规格 长20.00*厚0.55-1.15mm

使用机型 友商产品 HG系列

火花位  0.15mm

加工深度 -20mm -20mm

加工时间  2小时07分 1小时02分

损耗  0.38mm 0.18mm

加工结论
友商产品加工后的电极底部有锯齿状颗粒；
HG系列加工后的电极底部和尖角整体平整；

加工案例三

HE系列 HG系列

加
工
前
图
片

加工后图片



Thanks
   感谢您的聆听！

上海汉霸数控机电有限公司


